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AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.

DEZE TEKENING BLIJFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIJKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD, 

AFDRUK NIET VERSCHALEN
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:

:

VRIJGAVE

GET.

MATERIAAL

PROJECT CODE

:SCHAAL

REV.

DATUM

DATUM

FORMAAT

AM. PROJ.

TEKENINGNUMMER

BENAMING:

AFMETINGEN IN MM

GEW. : 4527805.60 KG

 PAGINA : 1/3

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

EINDCONTROLE

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

GEMAAKT DOOR

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

REV.

   

VO-VERSIEJO
VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN

6mm < x ≤ 30mm

= ±1.2mm

VOOR MACHINALE BEWERKING-Class m

= ±2mm

0mm < x ≤ 6mm

MAATVOERING IN MILIMETERS
ALLE DRAADGATEN VOLGENS - 6H / 6g
OPPERVLAKTE BEHANDELING INDIEN

TUSSEN CONTROLE

= ±0.1mm
= ±0.2mm
= ±0.3mm
= ±0.5mm
= ±0.8mm

30mm < x ≤ 120mm
120mm < x ≤ 400mm
400mm < x ≤ 1000mm
1000mm < x ≤ 2000mm
2000mm < x ≤ 4000mm

0mm < x ≤ 500mm

= ±5mm

VOOR HART GAT ± 0.4mm

HOEK TOLERANTIE ± 1°

VOOR GEOMETRISCHE TOLERANTIE

500mm < x ≤ 1000mm
1000mm < x ≤ 2000mm
2000mm < x ≤ 3000mm
3000mm < x ≤ 6000mm

= ±1mm
= ±2mm
= ±3mm
= ±4mm

OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6µm

STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING

VOOR GEFABRICEERDE DELEN - Class c

12-02-20251

HEKWERG WEGGEHAALD, N.A.P. PEILEN OP 2D TOEGEVOEGDJO

AANGEGEVEN IN µm 5000mm < x             -    10.0mm

2 21-03-2025

               Machinaal  geproduceerd
TOTAL RUNOUT               0.2mm      
SYMETRISCH             0.2mm  1.0mm
VLAK              
0mm < x ≤ 1000mm    0.2mm   2.0mm
1000mm < x ≤ 6000mm 0.4mm   4.0mm
HAAKSHEID 
0mm < x ≤ 1000mm    0.2mm   1.0mm
1000mm < x ≤ 3000mm 0.4mm   4.0mm
3000mm < x ≤ 5000mm   -     8.0mm

OPMERKING

2436 19 20 161 2 34 3 65 7 8 22 9

LOOPPAD
NAAR
KROOSHEKKEN

17

POSNR AANTAL OMSCHRIJVING MATERIAAL GEWICHT TEKENINGNR

37 1 PORTAAL ? - 1707.83 71488

36 1 PORTAAL ? - 1707.83 71480

35 1 PORTAAL Nr. x - 1707.83 60515

34 1 PORTAAL ? - 1707.83 60509

33 1 PLAAT 2MM S235 JRG2 3.74 72422

31 1 REGENKAP - 72391

30 1 SAMENSTELLING ET-KAST - 3.02 72382

29 4 KOLOM PORTAAL - 157.65 72070

28 1 TUSSENBORDES - 391.29 72005

27 1 PORTAAL LIGGER - 852.18 71844

26 2 STANDAARD KOOILADDER - 0 71638

25 2 ENKELE WERKSTEIGER - 453.02 71637

24 2 TRAP + LEUNINGWERK - 366.43 71544

23 11 TL LED ARMETUUR + HOUDER - 4.07 63168

22 1 WERKSTEIGER MET LOOPBRUG - 3733.22 71499

21 2 KOLOM PORTAAL - 0 71484

20 8 PLAAT 6mm S355J2+N 
3.2 0.99 66366

19 8 RADARMETER - 0.29 1011021

18 4 ZESKANT TAPBOUT M20X70 THERMISCH 
VERZINKT - ISO 4017

17 1 RIJBAAN DEEL ? - 5039.83 60505

16 1 RIJBAAN DEEL ? - 5039.83 60474

15 4 SLUITRING M20 THERMISCH 
VERZINKT - ISO 7089

14 28 ZWARE SLUITRING M20 THERMISCH 
VERZINKT - DIN 7349

13 4 MOER M20 THERMISCH 
VERZINKT - ISO 4032

12 4 ZESKANT TAPBOUTM20X60 THERMISCH 
VERZINKT - ISO 4017 SB

11 24 ZESKANT TAPBOUT M20X60 THERMISCH 
VERZINKT - ISO 4017

10 24 MOER M20 THERMISCH 
VERZINKT - ISO 4032

9 2 CONTAINER 40m3 S235 JRG2 0 60442

8 1 RIJBAAN DEEL ? - 1601.65 60469

7 1 RIJBAAN DEEL ? - 1024.31 60501

6 1 VLAKKABEL - 0 60519

5 2 GRIJPER COMPLEET - 2173.66 60445

4 8 M30 X 360 ANKERSET - 0 27042

3 2 RIJWAGEN BT4250 - - -

2 1 VLAKKABEL - 0 60520

1 1 RIJBAAN DEEL ? - 1775.42 60464

SCALE 1 : 10
DETAIL A

35

1110

1312

DETAIL B
SCALE 1 : 15
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15
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AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.

DEZE TEKENING BLIJFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIJKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD, 

AFDRUK NIET VERSCHALEN
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:

:

:

VRIJGAVE

GET.

MATERIAAL

PROJECT CODE

:SCHAAL

REV.

DATUM

DATUM

FORMAAT

AM. PROJ.

TEKENINGNUMMER

BENAMING:

AFMETINGEN IN MM

GEW. : 4527805.60 KG

 PAGINA : 2/3

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

EINDCONTROLE

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

GEMAAKT DOOR

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

TUSSEN CONTROLE

= ±0.1mm
= ±0.2mm
= ±0.3mm
= ±0.5mm
= ±0.8mm
= ±1.2mm
= ±2mm

STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING

VOOR MACHINALE BEWERKING-Class m VOOR GEFABRICEERDE DELEN - Class c

0mm < x ≤ 6mm
6mm < x ≤ 30mm
30mm < x ≤ 120mm
120mm < x ≤ 400mm
400mm < x ≤ 1000mm
1000mm < x ≤ 2000mm
2000mm < x ≤ 4000mm

0mm < x ≤ 500mm
500mm < x ≤ 1000mm
1000mm < x ≤ 2000mm
2000mm < x ≤ 3000mm
3000mm < x ≤ 6000mm

= ±1mm
= ±2mm
= ±3mm
= ±4mm
= ±5mm

VOOR HART GAT ± 0.4mm

HOEK TOLERANTIE ± 1°

VOOR GEOMETRISCHE TOLERANTIE

OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6µm

VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN
MAATVOERING IN MILIMETERS
ALLE DRAADGATEN VOLGENS - 6H / 6g
OPPERVLAKTE BEHANDELING INDIEN
AANGEGEVEN IN µm

               Machinaal  geproduceerd
TOTAL RUNOUT               0.2mm      
SYMETRISCH             0.2mm  1.0mm
VLAK              
0mm < x ≤ 1000mm    0.2mm   2.0mm
1000mm < x ≤ 6000mm 0.4mm   4.0mm
HAAKSHEID 
0mm < x ≤ 1000mm    0.2mm   1.0mm
1000mm < x ≤ 3000mm 0.4mm   4.0mm
3000mm < x ≤ 5000mm   -     8.0mm
5000mm < x             -    10.0mm

2 21-03-2025 JO HEKWERG WEGGEHAALD, N.A.P. PEILEN OP 2D TOEGEVOEGD

1 12-02-2025 JO VO-VERSIE

   

REV. GET.DATUM OPMERKING

4x STORTPLEK RADARMETING PER RIJBAAN

2X GRIJPEN 2X GRIJPEN

2X STORTEN EXTRA STORTRUIMTE

C

3600 6175 9300 11925

43549

11925

1
°

DETAIL C (8x)
(RADARMETING)
SCHAAL 1 : 10

SCHOTBALKSPONNINGEN
IN BETONWERK VOOR
DROOGZETSCHOTTEN

900

3
5
0
0

36799

2300 (BINNENMAAT CONTAINER)

2304 (2x) (VRIJE RUIMTE VRACHTWAGEN)
1
0
8
0
0

7
0
0
0

6255000 (2x) 1200

DETAIL G
BETONPOER

SCHAAL 1 : 15

5
0

700
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AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.

DEZE TEKENING BLIJFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIJKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD, 

AFDRUK NIET VERSCHALEN

:

:
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:

:

:

VRIJGAVE

GET.

MATERIAAL

PROJECT CODE

:SCHAAL

REV.

DATUM

DATUM

FORMAAT

AM. PROJ.

TEKENINGNUMMER

BENAMING:

AFMETINGEN IN MM

GEW. : 4527805.60 KG

 PAGINA : 3/3

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

EINDCONTROLE

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

GEMAAKT DOOR

DATUM:

UITGEVOERD DOOR:

TUSSEN CONTROLE

= ±0.1mm
= ±0.2mm
= ±0.3mm
= ±0.5mm
= ±0.8mm
= ±1.2mm
= ±2mm

STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING

VOOR MACHINALE BEWERKING-Class m VOOR GEFABRICEERDE DELEN - Class c

0mm < x ≤ 6mm
6mm < x ≤ 30mm
30mm < x ≤ 120mm
120mm < x ≤ 400mm
400mm < x ≤ 1000mm
1000mm < x ≤ 2000mm
2000mm < x ≤ 4000mm

0mm < x ≤ 500mm
500mm < x ≤ 1000mm
1000mm < x ≤ 2000mm
2000mm < x ≤ 3000mm
3000mm < x ≤ 6000mm

= ±1mm
= ±2mm
= ±3mm
= ±4mm
= ±5mm

VOOR HART GAT ± 0.4mm

HOEK TOLERANTIE ± 1°

VOOR GEOMETRISCHE TOLERANTIE

OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6µm

VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN
MAATVOERING IN MILIMETERS
ALLE DRAADGATEN VOLGENS - 6H / 6g
OPPERVLAKTE BEHANDELING INDIEN
AANGEGEVEN IN µm

               Machinaal  geproduceerd
TOTAL RUNOUT               0.2mm      
SYMETRISCH             0.2mm  1.0mm
VLAK              
0mm < x ≤ 1000mm    0.2mm   2.0mm
1000mm < x ≤ 6000mm 0.4mm   4.0mm
HAAKSHEID 
0mm < x ≤ 1000mm    0.2mm   1.0mm
1000mm < x ≤ 3000mm 0.4mm   4.0mm
3000mm < x ≤ 5000mm   -     8.0mm
5000mm < x             -    10.0mm

2 21-03-2025 JO HEKWERG WEGGEHAALD, N.A.P. PEILEN OP 2D TOEGEVOEGD

1 12-02-2025 JO VO-VERSIE

   

REV. GET.DATUM OPMERKING

SCHAAL 1 : 30
DOORSNEDE D-D

16.28

6.0

9.0

W MAX
8.6

W MIN
7.83

HOOG WATER
12.96

14.45

13.0

3
1
0
0

75°

5
4
4
8

7
2
7
8

2X GRIJPEN 2X GRIJPEN

3600 6175 9300

2330 2330

D

D

DETAIL F
SCHAAL 1 : 10

3
0

2
7
7

380410 (2x)
DETAIL E

SCHAAL 1 : 5

50 H.O.H. 10

40


